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) Vorrichtung zur Hersteliung einer Dose aus kunststoffbeschichtetem Karton 

) Bekannte Vorrichtungen stellen nur einen einseitig offe* 
nen Becher her, der erst nach der BefuDung mit der zweiten 
Stimwand abgeschlossen wird. 

Es wird aine Vorrichtung vorgesehen, mit der beida Sttm- 
wande dicht und unter Verwendung von Hei&luft eingesetzt 
werden, vvobei eine der Stimwande mit einer Offnung 
versehen ist, die als Fulldffnung dient. 
Verwendung zur Hersteliung von nachtraglich befullbaren 
Dosen. 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zur Herstel- 
lung einer Dose aus kunststoffbeschichtem Karton nach 
dem Oberbegriff des Patentanspniches 1. 

in der DE 3023 835 A 1 ist eine Dose gezeigt und 
beschrieben, die aus einem kunststoffbeschtchten Kar- 
ton mit einer etngelagerten Aluminiumschicht besteht 
und — im Fertigzustand ^ eine Hulse enthlUt, an deren 
beiden offenen Sttrnseiten jeweils eine Stimwand ange- 
bracht isL Die bekannten Vorrichtungen zur HersteN 
lung sotcher Dosen sind dabet so ausgelegt, daB sie diese 
Dose zunachst in der Form eines einseitig offenen Be« 
chers herstellen, in den das FuIIgut eingefOUt wird. Die 
Hersteliungsvorrichtung sieht daher nur eine Station 
zum Einsetzen einer Stimwand vor. Nach dem Befiillen 
wird dann die zweite Stimwand an einer anderen Vor- 
richtung eingesetzt wobei dort, ebenso wie auch schon 
beim Einsetzen der ersten Stimwand, zum Versiegeln 
-der Nahte gegeneinander eine Art InduktionsschweiDen 
verwendet wird, das auch die Verwendung einer Alumi- 
niumschicht bedingt Werden befailte Dosen auf diese 
Art und Weise hergestellt, dann ist das Einbringen der 
zweiten Stimwand, die auch ein mit einer AbreiOlasche 
verschlossenes Loch aufweisen kann, das sp^kter als Ent- 
leeroffnung, zum Beispiel zum Einsetzen eines Strohhal- 
mes dient, erschwert Das bereits in der Dose befindli- 
che Fullgut beeintrachtigt namlich das Anbringen der 
zweiten Stimwand beispieisweise dadurch» daD Feuch- 
tigkeit in den Bereich der Siegelnahte gelangL 

Der Erfmdung liegt daher die Aufgabe zugnihde, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art so auszubil- 
den, daB diese Nachteile vermieden werden. Insbeson- 
dere soli es auf einfache Art mdglich sein« fiir beide 
Stimwlnde einwandfreie Siegelnahte anzubringen und 
es soli verhindert werden, daB bei fltissigem Fullgut 
Feuch tigkeit vor dem Versiegeln in den Nahtbereich 
eindringen kann. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der ein- 
gangs genannten Art durch die kennzeichnenden Merk- 
male des Patentanspmches 1 getost Die neue Vorrich- 
tung ermoglicht es daher, beide Stimwande bereits vor 
dem Befallen der Dose anzubringen. Die Nslhte lassen 
sich daher mit einfachen Mitteln und einwandfrei versie- 
geln, wobei es, wie auch bei anderen ahnlichen Herstel- 
lungsvorgangen ausreicht, zum Beispiel Heifiluft zum 
Versiegeln der Nahte einzusetzen. Es besteht keine Ge- 
fahr, daB Feuchttgkeit in den Nahtbereich eindringt, so 
daB die vorgeschriebenen Siegeltemperaturen ohne 
weiteres erreicht werden konnen. Da eine der einge- 
setzten Stimwande eine FQlldffnung aufweist, kann die 
Dose im nachhinein befullt werden, wobei es keine 
Schwierigkeiten bereitet, die relativ kleine Fdlldffnung 
nachtraglich einwandfrei zu verschlie&en. Vortetlhaft 
ist. daB die mit der zweiten Stimwand zu versehene 
HOlse in einer am Umfang der HQlse angreifenden Hal- 
terung gefOhrt werden kann, so daB die Dose bis zu 
ihrer Endform im leeren Zustand einwandfrei und sicher 
gehandhabt werden kann. 

Zum Wickeln der HQise und zum Einsetzen der ersten 
Stimwand kann in einfacher Weise ein Dom vorgese* 
hen sein, wie das im Anspruch 2 zum Ausdruck gebracht 
wird. Dieser Dom kann nach den Merkmalen des An- 
spruches 3 Teil eines Stemrades sein, das taktweise von 
einer Wickelstation ffir die Huise zu einer Station zum 
Einsetzen der ersten Stimwand drehbar ist Diesem 
Stemrad kann dann ein zweites Stemrad nach An- 
spruch 9 zugeordnet sein, welches die Halterang bein- 
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haltet, an dem die Dose mit der noch offenen FQlldff- 
nung fertiggestellt wird. 

. Vorteilhaft ist es, wenn der Station zum Einsetzen der 
ersten Stimwand eine F6rdereinrichtung fOr ein Kar- 
5 tonband zugeordnet ist, das in einfacher Weise bereits 
mit den vorgefertigten FQlldffnungen in einem solchen 
Abstand zueinander versehen ist, daB es nach den Merk- 
malen des Anspruches 5 ausreicht, dei* Station zum Ein- 
setzen der ersten Stimwand eine Schneideinrichtung 

10 zuzuordnen,init der aus dem ICarton band lediglich Ron- 
den ausgestanzt werden, die dann nach den Merkmalen 
des Anspruches 6 in einer Station zum Umbiegen des 
Randes der Stimwande mit einer Zarge versehen wer- 
den. Dabei kann.es ganz besonders vorteilhaft sein, 

15 wenn nach den Merkmalen des Anspruches 7 dieser 
Schneidstation eine Einsetzstation fQr einen Einftillstut- 
zen nachgeschaltet ist. der insbesondere mit einem 
Schraubgewinde versehen sein kann und daher — nach 
Abnehmen einer Schraubkappe — nicht nur als Fulloff- 

20 nung, sondem auch als Entleeroffnung dienen kann. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung einiger 
Ausfuhrungsbeispiele, die in der Zeichnung dargestellt 
sind.Eszeigen: 

25 Fig. I einen Langsschnttt durch eine mit einer erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung hergestellte, noch unbefull- 
te Dose mit einer noch unverschlossenen AufreiOlasche, 
Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine andere nach der 
Erfmdung hergestellte Dose mit einem EinfuUstutzen, 

30 Ftg. 3 den Zuschnitt eines Mantels fiir die zu wickeln- 
de Hulse. 

Fig. 4 die Hulse vor dem Einsetzen der Stimwande, 

Rg. 5 ein ICartonband mit bereits vorbereiteten FQll- 
dffnungen. aus dem die ersten Stimwande in der erfin- 
35 dungsgemaBen Vorrichtung angeschnitten werden. 

Fig. 6 eine aus dem Kartonband ausgestanzte Ronde 
ftir die erste Stimwand, 

Fig. 7 einen Langsschnitt durch eine bereits mit einer 
Zarge versehene erste Stimwand, 
40 Fig. 8 einen Teil einer erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung mit einem ersten Stemrad zum Herstellen eines 
aus HQlse und erster Stimwand bestehenden Bechers 
und 

Rg. 9 den zweiten Teil der Vorrichtung nach Fig. 8 
45 mit einem zweiten Stemrad zum Fertigstellen der Dose. 
Die Fig. 1 zeigt zunachst ein erstes Ausfuhrungsbei- 
spiel einer nach der Erfmdung hergestellten Dose (1). 
Sie enthalt eine gewickelte HQlse (2), in welche Stim- 
wande (3. 4) eingesetzt sind. Die HQlse (2) und die Stirn- 
50 wande (3. 4) bestehen jeweils aus kunststoffgeschichte- 
tem Karton, wahlweise ohne eingelagerte Aluminium- 
schicht 

Die einen Boden bildende Stimwand (3) ist mit einer 
Zarge (5) versehen, urn welche der Endbereich (6) der 

55 HQlse (2) gerollt ist Es entsteht dadurch ein Nahtbe- 
reich (7), der nach dem HeiBversiegeln dicht verschlos- 
sen ist Die in den Fig. 8 und 9 gezeigte Vorrichtung zur 
Herstellung besitzt daher entsprechende HeiBluftdQsen. 
In entsprechender Weise weist die einen Deckel bil- 

60 dende Stimwand (4) eine Zarge (8) auf» um welche der 
Endbereich (9) der HQlse (2) ebenfalls gerollt ist Auch 
an den Stimwand (4) wird somit ein Nahtbereich (10) 
gebildet, der nach einem HeiBversiegeln ; dicht ver- 
schlossen ist 

65 Die Stimwande (3, 4) sind in die Hulse (2) eingesetzt, 
bevor die Dose (1) mit einem FQllgut beispieisweise 
einem Getrank, befullt wird. Aus diesem Grunde weist 
die Stimwand (4) eine FQlldffnung (11) auf, die mit der 
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spateren Entleerdffnung identisch sein kann. Die 
Schnittkanten (12) der FQll5ffnung (11) sind mit einem 
Schnhtkantenschutz abgedichtet Der Schnittkanten- 
schutz kann beispielsweise durch die Beschichtung des 
ICarton gewflhrleistet werden, die folienanig fiber die 
Schnittkanten (12) fibersteht 

Die Sdmwand (4) kann vor dem Einsetzen bereits mit 
einem VerschluBelement (13) versehen sein, welches in 
eine noch gedffnete AufreiBlasche (14) ubergeht Nach 
dem Befallen der Dose (1) kann die AufreiBlasche (14) in 
einfacher Weise verschlossen werden. Altemativ kann 
eine Aufrei&lasche nach dem Fertigsteilen der Dose (1), 
aber vor deren Befallen angebracht werden, wobei die 
Auf reiBiasche aber noch gedffnet ist 

Dadurch, daQ die Stimwande (3, 4) vor dem Befallen 
der Dose (1) in die Haise (2) eingesetzt werderu iassen 
sich die Nahtbereiche (7, 10) dicht versiegeln. Ein even- 
tuell fliissiges Fiillgut hat keine Gelegenheit, die Naht- 
bereiche (7, 10) 2U beeintrachtigeh' und den Siegelvor- 
gang zu erschweren. 

Die Dose (15) nach Rg. 2 stellt eine andere Ausfiih- 
rung nach der Erfindung dar und unterscheidet sich von 
der Dose (l)der Fig. 1 im wesentlichen dadurch, daB bei 
der Dose (15) eine andere Stimwand (16) eingesetzt ist 
Bereits vor dem Einsetzen in die Hulse (2) wurde an der 
Stimwand (16) ein Einfullstutzen (17) angebracht, der 
spater auch zum Entleeren der Dose (15) dient Der 
EinfQllstutzen (17) besteht zweckmafiig aus Kunststoff 
und ist mit einem Flansch (18) an den Steg der Stim- 
wand (16) angesiegelL Ein die Full5ffnung (11) enthal- 
tender hulsenartiger Bereich (19) des EinfQUstutzens 
(17) weist ein AuBengewinde (20) auf, so daB die befiillte 
Dose (15) spater mit einem SchraubverschluB verschlos- 
sen werden kann. 

Auch bei dieser Ausgestaltung ist es auf einfache Wei- 
se moglich, die Nahtbereiche (7, 10) vor dem Befallen 
der Dose (15) durch HeiBversiegeln dichtend abzu- 
schlieBen. 

Die Fig. 3 zeigt den zugeschnittenen Mantel (21), aus 
dem die HOlse (2) gewickelt wird. Der Mantelzuschnitt 
(21) ist ein im wesentlichen rechteckiger Zuschnitt des- 
sen gegenuberliegende Kanten (22, 23) den spateren 
Nahtbereich (26) nach dem Wickeln der HOlse (2) bilden 
(s. auch Fig. 4) und dessen andere gegenuberliegende 
Kanten (24, 25) sich an den Stimseiten der Hulse (2) 
befinden. 

Bei Fig. 4 erkennt man die bereits gewickelte Hulse 
(2), bei der sich die Kanten (22, 23) in einem Nahtbereich 
(26) aberlappen. Bereits vor dem Einsetzen der Stim- 
wande (3, 4) wird der Nahtbereich (26) versiegelt 

Die Fig. 5 zeigt das in Pfeilrichtung (A) zu transpor- 
tierende Kartonband (27), aus dem die einzelnen Stim- 
wande (4) hergestellt werden, die ais erste in die Hulse 
(2) eingesetzt werden. Das Kartonband (27) ist bereits 
mit den Fulloffnungen (11) vorbereitet, so daB die FOll- 
offnungen (11) nicht erst an der Vorrichtung zum Her- 
stellen einer Dose (1) oder (15) gestanzt zu werden brau> 
chen. Dabei kann ggf. vorgesehen sein, daB die Schnitt- 
kanten (12) bereits in geeigneter Weise mit einem 
Schnittkantenschutz versehen sind. Selbstverst^ndlich 
kann eine Einrichtung zum Ausstanzen der FQlldffnun* 
gen (1 1) auch in die erfindungsgem^Be Vorrichtung inte- 
griert sein, die in den Fig. 8 und 9 gezeigt ist. 

Die Fig. 6 zeigt eine aus dem zugefuhrten Karton- 
band (27) ausgestanzte Ronde (28) zum Herstellen der 
Stimwand (4) (s. Fig. 7). Die Ronde (28) enthait die be- 
reits ausgestanzte FuUoffnung (1 1), die ggf. mit einem 
Schnittkantenschutz versehen sein kann, es sei denn, 



man benutzt die Version mit dem Einfullstutzen (17). der 
dann seinerseits ja den Schnittkantenschutz bildet Die 
Stimwand (4) nach Fig. 7 weist bereits die gezogene 
Zarge(8)auf. 

5 In den Fig. 8 und 9 ist eine Vornchtung zum Herstel- 
len von Dosen (1 bzw. 15) dargestellt, wobei die Fig. 8 
den einen Teil (29) und die Fig. 9 den zweiten, dem 
ersten Teil (29) zugeordneten Teil (49) der Vornchtung 
darstellt 

10 Die Teil vorrichtung (29) nach Fig. 8 enthSlt ein soge- 
nanntes Stemrad (30), das taktweise in Pfeilrichtung (C) 
schaltbar ist Das im Takt drehbare Stemrad (30) enthalt 
insgesamt acht Dome (31), die nacheinander Bearbei- 
tungsstationen (32 bis 39) durchiaufen. 

15 Die Teilvorrichtung (29) enthllt eine Rolle (40X wel- 
che in Pfeibichtung (B) ein strichpunktiert dargestelltes 
Kartonband (41) fur die Mantelzuschnitte (21) anliefert 
Nach dem Ausstanzen des jeweiligen Manteizuschnittes 

(21) wird der sphere Langsnahtbereich (26) in einer 
20 nachfolgenden Einrichtung (42) mit HeiBluft erwarmt, 

so daB ein anschlieBender Apparat (43) einen Dichtstrei> 
fen zum Abdichten der spslteren inneren Schnittkante 

(22) anbringen kann, Der spatere Nahtbereich (26) wird 
in einer Vorstation (44) umgelegt und vorgebogen und 

25 in einer weiteren Station (45) nochmals mit HeiBluft 
erwarmt Man erhalt dann einen Mantel (46), dessen 
Bereiche der Schnittkanten (22, 23) genugend erwarmt 
sind, so daB der Mantel (46) in der Sution (32) um den 
Dom (31) gewickelt werden kann, wobei der Nahtbe- 

30 reich (26) versiegelt wird. so dafi eine Ulngssiegelnaht 
der Hulse (2) entsteht 

Von einer Rolle (47) wird der nachsten Bearbeitungs- 
station (33) ein Kartonband (27) in Pfeilrichtung (A) zu- 
gefiihrt Dieses Kartonband (27) kann so vorbereitet 

35 sein, wie es anhand der Fig. 5 bereits beschrieben war. 
Ggf. kann das Kartonband (27) vor der Station (33) eine 
Einsetzstation (48) fur Einfullstutzen (17) in Form von 
Schraubflanschen aus Kunststoff durchlaufen. In der 
Station (33) werden dann aus dem Kartonband (27) die 

40 in Fig. 6 dargestellten Ronden (28) in einer Stanze her- 
ausgestanzt, wonach die Zargen (8) angeformt werden. 
Die so entstehende Stimwand (4) wird in der Station 
(33) in die Hulse (2) eingesetzt Die HOlse (2) ist dann 
bereits an einer Seite mit einer Stimwand (4 bzw, 16) 

45 verschlossen. wobei jedoch die FOlloffnung (1 1) of fen ist 
Die auf dem Dom (31) beftndliche HQke (2), in welche 
bereits die Stimwand (4 bzw. 16) eingesetzt ist wird 
anschlieBend im spateren Nahtbereich (10) in den Sta* 
tionen (34, 35) mit HeiBluft erwarmt in der nachfolgen- 

50 den Station (36) kann dann der Endbereich (9) der Hulse 
(2) um die Zarge (8) des Stimwand (4 bzw. 16) gerollt 
werden. Die nachfolgenden Stationen (37, 38) dienen 
dem Bilden der Siegelnaht (10) zwischen der Hulse (2) 
und der Zarge (8) der Stimwand (4 bzw. 16), wobei diese 

55 Siegelnaht (10) kreuzweise verpreBt wird Das aus Hul- 
se (2) und eingesetzter Stirnwand (4 bzw. 16) gebildete 
Zwischenprodukt welches Becher genannt wird, kann 
danach in der letzten Station (39) der Teilvorrichtung 
(29) vom Dom (31) abgeschoben und in Pfeilrichtung 

60 (D) weitertransportiert werden. 

In Fig. 9 ist die der Teilvorrichtung (29) zugeordnete 
Teilvorrichtung (49) dargestellt und man erkennt die 
Zufuhrbahn fur die in Pfeilrichtung (D) zugelieferten 
Becher (52). Die zugefQhrten Becher (52) werden zu- 

65 nachst in einer Vorrichtung (53) vereinzelt wobei die 
Becher (52) an das in Pfeilrichtung (F) taktweise roue- 
rende Stemrad (50) Qbergeben und in eine hfllsenartige 
AuBenaufnahme (51) eingeschoben werden, die am Um- 
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fang der HQlse (2) angreift Da ein Becher (52) in einer 
AuGenaufnahme (51) etwas schwieriger zu handhaben 
ist als eine HQlse (2) auf einem Doni (31), ist es zweck- 
maBig, die Stirnwand {3% welche einfacher gestaltet ist 
als die Stirnwand (4 bzw. 16^ erst an der Teiivorrichtung 5 
(49) anzubringen. Die den Boden (3) bildende Stirnwand 
wird in der nachsten Station (55) in den Becher (52) 
eingesetzt HierfQr tst eine Rolle (62) vorgesehen, von 
der ein ICartonband (63) abgezogen und in Pfeilrichtung 
(E) der Station (55) zugefOhrt wird. Die Station (55) 10 
enth&lt eine Stanze, in welcher die Ronde fQr die Stirn- 
wand gestanzt und gezogen, d h. die Zarge (5) ange- 
formt wird In dieser Station (55) wird die Stirnwand (3) 
in den Becher (52) eingesetzt 

Die nachfolgenden Stationen (56, 57) dienen dem £r- 15 
warmen des Nahtbereiches (7) mil Heiflluft In der Sta- 
tion (58) wird dann der Endbereich (6) der Hiilse (2) um 
die Zarge (5) der Stirnwand (3) geroUt. Die nachfolgen- 
den Stationen (59, 60) dtenen wieder dem Bilden der 
Siegelnaht (7), die kreuzweise verpreflt wird. In der letz- 20 
ten Station (61) schlieBlich wird die fertige Dose (1 bzw. 
15) abgeschoben und in Pfeilrichtung (G) einer FQIlsta- 
tion zugef uhrt 

Patentanspruche 25 

1. Vorrichtung zur Hersteliung einer Dose aus 
kunststoffbeschichtetem Karton, mil einer Einrich- 
tung zum Wickein einer HQlse und mit Einrich tun- 
gen zum Einsetzen und Versiegeln von mindestens 30 
einer als Boden oder Deckel dienenden Stirnwand 
gekennzeichnet durch Einrich tungen (31, 33; 51, 
55) zum Einseuen beider Stimwilnde (3; 4, 16), 
durch das Einsetzen einer mit einer FuUoffnung (1 1) 
versehenen Stirnwand (4; 16) an einer dieser Ein- 35 
richtungen (3t, 33) und durch mindestens eine am 
Umfang der Hiilse (2) angreifende Halterung (51), 
die an der Einrichtung (55) zum Einsetzen der zwei- 
ten Stirnwand (3) angeordnet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB zum Wickein der HQlse (2) und zum 
Einsetzen der ersten Stirnwand (4; 16) ein Dom (31) 
vorgesehen ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dom (31) Teil eines Stemrades 45 
(29) ist, das taktweise von einer Wtckelstation (32) 
fur die Hiilse (2) zu einer Station (33) zum Einsetzen 
der ersten Stirnwand (4; 16) drehbar ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Station (33) zum Einsetzen der 50 
ersten Stirnwand (4; 16) mit einer Fdrdereinrich- 
tung (A) fur ein Kartonband (27) versehen ist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet daB der Station (33) zum 
Einsetzen der ersten Stirnwand (4; 16) eine 55 
Schneideinrichtung zugeordnet ist 

6.. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB der Schneideinrich- 
tung eine Station zum Umbiegen des Randes der 
Stimwande (4; 16) zu einer Zarge (8) nachgeschal- eo 
tei ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Schneideinrichtung eine Einsetz- 
station (48) fOr einen EinfOli- und Entleerstutzen 
(17) zugeordnet ist der insbesondere mit einem 65 
Schraubgewinde (20) versehen ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB der Station (32, 33) 
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zum Wickein der HQlse und zum Einsetzen der 
Stimwande (4; 16) HeifiluftdQsen zuni Erwarmen 
und Versiegeln der N&hte zugeordnet sind 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem ersten Stemrad 
(29) ein zweites Stemrad (49) mit der Halterung 
(51) nachgeschaltet ist an dem die Dose (1; 15) mit 
der noch offenen Offnung (1 1) fertiggestellt wird 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Station (55) zum Einsetzen der 
zweiten Stirnwand (3) mit einer Fdrdereinrichtung 
(E) fur ein Kartonband (63) versehen ist 
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